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Patentanspruche: 

1. Drechslereimaschine zur Bearbeilung von Siirn- 
und Querholz mil einem Scheibenfraser, dessen 
relative Vorschubbewegungen in einer Arbeitsebene 
liegen, die in einer Langsmittelebene des sich 
drehenden Werksiuckes und parallel zu dessen 
Drehachse verlaufi, dadurch gekennzeich- 
nei; daS die Scheibenebene des Scheibenfrasers 
(20 bzw, 35) unier einem Winkel zur Arbeitsebene 
angeordnet ist. 

2. Drechslereimaschine zur Bearbeitung von Siirn- 
und Querholz mit einem Scheibenfraser, dessen 
relative Vorschubbewegungen in einer Arbeitsebene 
liegen, die in einer Langsmittelebene des sich 
drehenden Werkstiickes und parallel zu dessen 
Drehachse verlauft, dadurch gekennzeichnet. daB 
die Scheibenebene des Scheibenfrasers (20 bzv^. 35) 
unier einem Winkel zur Arbeitsebene angeordnet ist 
und daB die Lagerhalterung (19) des Scheibenfrasers 
urn eine zur Arbeitsebene senkrechte Achse (17) 
schwenkbar und arretierbar ist. 

3. Drechslereimaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Winkelstellung der 
Scheibenebene des Scheibenfrasers (20 bzw. 35) urn 
eine zur Arbeitsebene parallele Achse (14) versiell- 
barist. 

4. Drechslereimaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lagerhalterung (19) des 
Scheibenfrasers (20 bzw, 35) mit einem Werkzeug- 
trager (4) mittels eines Scharniergelenkes (6) 
verbunden ist, dessen Gelenkachse die zur Arbeits- 
ebene parallele Achse (14) ist. 

5. Drechslereimaschine nach Anspruch 3. dadurch 
gekennzeichnet. daB die Lagerhalterung (19) des 
Scheibenfrasers (20 bzw. 35) mil" einem" Werkzeug- 
irager (4) mittels eines Scharniergelenkes (6) 
verbunden ist. dessen Gelenkachse die zur Arbeits- 
ebene parallele Achse (14) ist und dessen mit dem 
Werkzeugtrager verbundene Gelenkhalfte (8) urn 
die zur Arbeitsebene senkrechte Achse (17) gegen- 
uber dem Werkzeugtrager schwenkbar gelagert ist. 

6. Drechslereimaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Lagerhalterung 
(19) des Scheibenfrasers (20 bzw. 35) um eine zur 
Fraserachse senkrechte Achse (23) schwenkbar ist. 

7. Drechslereimaschine nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Scharniergelenkachse (14) 
in einem Abstand (a) parallel zur Quermiiieiebene 
des Scheibenfrasers (20 bzw, 35) verlauft. 

8. Drechlereimaschine nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Scharniergelenk 
(6) auf einer Grundplaite (7) angeordnet ist, die 
gleichmaBig verteilte kreisbogenformige Schlitze 

(16) und durch diese hindurchgesteckte Befesti- 
gungsschrauben (5) aufweist. wobei die Schlitze (16) 
beziiglich der zur Arbeitsebene senkrechten Achse 

(17) konzentrisch angeordnet sind. 



Die Erfmdung betrifft eine Drechslereimaschine zur 
Bearbeilung von Stirn- und Querholz mit einem 
Scheibenfraser. dessen relative Vorschubbewegungen in 
einer Arbeitsebene liegen, die in einer Langsmittelebene 
des sich drehenden Werkstucks und parallel zu dessen 
Drehachse verlauft. 



In der DE-OS 15 28 347 ist eine Drechslereimaschine 
der eingangs erwahnten Art beschrieben. Dabei ist 
unter Arbeitsebene diejenige Ebene verstanden. die 
parallel zur Vorschubebene des Werkzeugtragers in der 
5 Hohe der etwa im Bereich des Mittelpunktes des 
Scheibenfrasers befindlichen wirksamen Schneide liegi 
und z. B. durch Verschieben des Werkzeugtragers 
entstehi. Don bewegt sich der Scheibenfraser in einer 
horizonialen Ebene in Hohe der Drehachse des 

10 Werkstiickes. Die Scheibenebene des Frasers fallt also 
mit der Arbeitsebene zusammen und die Fraserachse 
schneidet die Arbeitsebene senkrecht. Diese Maschine 
eignet sich vor allem zur Herstellung von flach oder tief 
ausgehohllen Korpern, insbesondere dunnwandigen 

15 Holzschalen, wobei sich gegeniiber der Bearbeitung mit 
einem feststehenden Schneidwerkzeug eihe besonders 
glatte Oberflache ergibt. weil die Fasern ' nicht 
aufgerauhi werden. Alierdings beschrankt sich die 
Anwendung dieser bekannten Drechslereimaschine auf 

20 die Herstellung von gerundeten Querschnittsformen. 
Vor allem kann auch der Krummungsradius der 
konkaven Form nicht kieiner als der Scheibenradius des 
verwendeien Frasers sein. 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 

25 Drechslereimaschine der eingangs erwahnten Art zu 
schaffen, mit welcher unter Einsatz eines schmalen 
Scheibenfrasers Stirnholz- und Querholzartikel herge- 
stellt werden konnen, die auch scharfe Kanien oder 
Hohlkehlen. kantige Absatze oder Nuten sowie Rillen 

30 Oder Wulste mit kleinen Krummungsradien und 
gegebenenfalls Hinterschneidungen haben. Diese im 
kunstgewerblichen Sprachgebrauch sogenannten rusti- 
kalen Formen muB der Drechsler bisher immer noch 
unter Zuhilfenahme von Handarbeit herstellen. 

35 Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, daB die 
Scheibenebene des Scheibenfrasers unter einem Winkel 
zur Arbeitsebene angeordnet ist. Es ergibt sich also eine 
bisher nicht gekannte Position von Werkstiick und 
Eraser wahrend des Frasvorganges. die sich durch eine 

40 besonders feine Zerspanung des Holzmateriales aus- 
zeichnet. Daruber hinaus konnen auf diese Weise die 
gewunschten Hohlkehlen, Absatze, Nuten und dgl 
maschinell hergestellt werden. Durch die ublicherweise 
hohe Schnittgeschwindigkeit und die schmale Schneid-' 

45 flache der Fraserzahne ergibt sich ein sauberes Frasbild. 
Eine weitere Losung der Aufgabe besteht bei einer 
Drechslereimaschine der eingangs erwahnten Art darin. 
daB die Scheibenebene des Scheibenfrasers unter einem 
Winkel zur Arbeitsebene angeordnet ist und daB die 

50 Lagerhalterung des Scheibenfrasers um eine zur 
Arbeitsebene senkrechte Achse schwenkbar und arre- 
tierbar ist. Dadurch konnen wahlweise rechtwinklige 
Absatze. Rillen, Wulste und Hinterschneidungen in 
beiden Richtungen hergestellt werden, indem der Eraser 

55 dabei mehr oder weniger um die zur Arbeitsebene 
senkrechte Achse verschwenkt und so arretieri wird Je 
nach der Richtung der Schragstellung lassen sich damit 
auBere und innere Hinterschneidungen hcrsicllen. 
Eine Weiterbildung beider Ldsungcn kann darin 

60 bestehen, daB die Winkelstellung der Scheibenebene des 
Scheibenfrasers um eine zur Arbeitsebene parallele 
Achse verstellbar ist. Dadurch la.ssen sich besonders gut 
auch auBere und innere Hiniersehneiclungen je nach 
Richtung der Schragstellung lu rsiellcn. Bei Zwischen- 

65 stellungen, in denen die r"i ;iser;u lise /ur Werkstuckach- 
se rechtwinklig verhieihi. Liyx\n-u .sirh Rillen, deren 
Querschnittc von der kreisnmiifti Aiitienkontur des 
Frasers sclbsi iiber verst liirdenc I'lirjhclformen bis hin 
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2ur schmalen Nui von der Breite des Frasers reichen. 
Siehen auQer den genannten Flachen auch noch die 
genannten Achsen schrag zueinander, d. h. werden die 
vorerwahnien Merkmale und MaBnahmen kombiniert, 
ergeben sich weitere hinterschnittene gerundete For- 5 
men an Werkstucken in maschineller Bearbeitung. 

Eine gunstige Ausfuhrung der Erfindung kann darin 
bestehen, daB die Lagerhalterung des Scheibenfrasers 
mil einem Werkzeugtrager mitlels eines Scharnierge- 
lenkes verbunden ist, dessen Geienkachse die zur lo 
Arbeiisebene parallele Achse ist. Daruber hinaus ist es 
moglich. daB zusatzlich zu dem vorerwahnien Merkmal 
die mil dem Werkzeugtrager verbundenen Gelenkhalf- 
te des Scharniergelenkes um die zur Arbeitsebene 
senkrechie Achse gegeniiber dem Werkzeugtrager 15 
schwenkbar gelagert ist. Diese einzeln oder kombinierl 
i moglichen Weiierbildungen ermoglichen die schon 

I erwahnien unterschiedlichen Schwenkbewegungen auf 

i konstruktiv besonders einfache Weise. Dabei ist die 

j Schwenkbarkeit parallel zur Fraserachse vor allem dann 20 

\ vorieilhafi, wenn kugelformige Hohlformen hergestellt 

\ werden sollen, deren Radius groBer als der Scheibenra- 

; diusdes Frasers ist. 

Es isi auch moglich, daB die Lagerhalterung des 
Scheibenfrasers um eine zur Fraserachse senkrechtc 25 
Achse schwenkbar ist. Entsprechend kurzer ist dann der 
Radius dieser Schwenkbewegung. 

Es hat sich gezeigt. daB eine Aufrauhung der 
Werksiuckoberflache vor allem bei Innenbearbeiiungen 
besonders gut dann vermieden werden kann. wenn die 30 
Scharniergelenkachse in einem Ahstand parallel zur 
Quermiitelebene des Scheibenfrasers verlauft. Die 
auslaufenden Fraserzahne streifen dann nicht mehr am 
Werkstuck. 

Eine weiiere Ausgestallung der Erfindung kann darin 35 
bestehen, daB das Scharniergelenk auf einer Grundplai- 
le angeordnet ist, die gleichmaBig verteilte kreisbogen- 
formige Schliize und durch diese hindurchgesteckte 
Befesiigungsschrauben aufweist, wobei die Schliize 
bezugtich der zur Arbeitsebene senkrechten Achse 40 
konzenirisch angeordnet sind. Dies ergibt eine beson- 
ders einfache Schwenkarbeit um eine zur Arbeiisebene 



senkrechte Achse. die haufig auch insgesamt senkrecht 
verlauft. da in vielen Fallen eine horizontale Arbeitsebe- 
ne zweckmaBig und demgemaB vorhanden isi. 45 
r Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird im 

\, folgenden anhand der Zeichnung naher erlautert. Es 

n zeigt 

e Fig. 1 eine Vorderansichi einer Anordnung zur 

ir Halterung eines Frasers vom Arbeiisplatz aus. wobei die so 

e- Fraserscheibenebene auf der Arbeiisebene senkrecht 

ie und ein Scharniergelenk in der abgewinkelten Stellung 

in siehi, 

.er Fig. 2 eine Draufsicht auf die in Fig. 1 gezeigte 

ne Anordnung. wobei man das Angreifen des Frasers an 55 

)e dem als Formbeispiel gewShlten Werkstuckes erkenni. 
mil Fig. 3 eine Seitenansicht der Anordnung nach den 

Fig. 1 und 2 von rechts, wobei die gestreckte Stellung 

irin des Scharniergelenkes strichpunkiiert eingezeichnet ist, 
des Fig. 4 eine Vorderansichi derselben Anordnung mil 60 

ilele Kcsirecktem Scharniergelenk und ein Langsschniii 

. gui (liings zur Drehachse) einer Werksiuckhohlform, wie sie 

vach lypischerweise in dieser Arbeiissiellung angefertigi 

hen- werden kann, 

:ach- I-' i g. 5 eine Draufsicht auf eine Fraserscheibe in einer 65 

leren beitsstellung sowie einen Teillangsschnitt des bear- 

• des iuiicien Werkstuckes zur Erklarung einer inneren 
is hin I liiiicrschneidung und 
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Fig. 6 eine solche Draufsicht bei einer auBeren 
Hinierschneidung. 

In F i g. 1 und 2 befindet sich links die Werksiuckspin- 
del 1, die ein Werkstuck 2 tragi und sich um die 
Werkstuckachse 3 dreht. Die Fasern des Werkstuckes 
verlaufen quer zur Werkstuckachse 3, es handelt sich 
also um ein sogenanntes Querholz. Die Spindel wird von 
einem nicht dargeslellten'Motor angeirieben. 

Die Maschine hat einen schematisch angedeuteten 
Werkzeugtrager 4, den man sich z. B. als Oberteil eines 
Kreuzsupports vorstellen kann. Zum Versiandnis 
genugt es, wenn davon ausgegangen wird, daB dieser 
Werkzeugtrager in einer Horizontalebene in beliebigen 
Richtungen bewegt werden kann. Es ist ohne Belang, ob 
diese Bewegung mit Hilfe von Hebel- gder Spindelan- 
irieben oder mit hydraulischen oder pneumatischen 
Antrieben herbeigefuhrt wird. Die Bewegung kann 
ferner auch einer Schablone oder- mit Hilfe einer 
modernen numerischen Steuerung einem bestimmien 
Programm folgen. 

Auf dem Werkzeugtrager ist mit Hilfe von vier 
Schrauben 5 ein insgesamt mit 6 bezeichneies 
Scharniergelenk befestigt. Es besieht aus einer runden 
Grundplatte 7, einem saulenformig aufragenden Schar- 
nierunterteil 8 mil quadratischem Querschnitt, einem 
Scharnieroberteil 9 und einem Klemmbogen 10. Das 
obere Ende des Scharnierunierteiles 8 ist halbkreisfor- 
mig abgerundet und quer zur Achse dieser Rundung mit 
zwei liefen Nuten und einer gleichbreiten seitlichen 
Ausfrasung versehen, so daB drei plattenformige Zinken 
11 ubrig bleiben. deren Schmalseiten in Fig. 1 und 2 
dargestelll sind. Das Scharnieroberteil ist ebenso 
ausgebildet und weist drei Zinken 12 auf, die in die 
Zinken des Unterteils eingestecki sind. Die Zinken sind 
in ihrer Rundungsachse durchbohrt und werden im 
zusammengefiigten Zustand von einer Klemmschraube 
13 zusammengehalten. die zugleich als Gelenksiift dient 
und deren Mitteiachse die Scharniergelenkachse 14 
bildet. 

Das freie Ende des Scharnieroberieiles 9 hat eine 
viereckige Aussparung, so daB es den Klemmbogen 10 
fensterartig umgreift und mittels einer seitlich einge- 
setzien Feststellschraube 15 an diesem fesigeklemmt 
werden kann. Der Klemmbogen selbst bildet mil der 
Grundplatte 7 ein Stuck. In der Grundplatte sind vier 
gleichmaBig verteilte kreisbogenformige Schliize 16 
vorgesehen, durch welche die schon erwahnien 
Befesiigungsschrauben 5 durchgestecki sind. Die vier 
Schliize sind beziiglich der Mitteiachse 17 des 
Scharnierunierteiles konzenirisch angeordnet, so daB 
das Scharniergelenk in einem begrenzien Winkelbe- 
reich um diese vertikale Achse 17 geschwenki werden 
kann. 

Mit Hilfe eines insgesamt mit 17 bezeichneien 
Scharniertragers ist am Scharnieroberteil 9 eine 
Lagerhalterung 19 eines Frasers 20 befestigt, Der 
Scharniertrager bestehi ahnlich wie das Scharnier 6 aus 
zwei Teilen 21 und 22, die sich um eine Geienkachse 23 
drehen und mit einer Klemmschraube 24 zusammenge- 
halten und arretiert werden. Die Halfte 21 hat an einem 
Ende ein quadratisches Fenster und ist mit diesem uber 
das Scharnieroberieil 9 gesieckt und mit einer Schraube 
25 befestigt. An der anderen Halfte 22 ist mil Hilfe einer 
Klemmschelle 26, eines Zwischenstiickes 27 und zweier 
Schrauben 28 die Lagerhalterung 19 quer festgeklemmi. 
Das Zwischenstuck 27 hat zwei dem AuBendurchmesser 
der Lagerhalterung 19 enisprechende halbrunde Aus- 
formungen und dient zur wahlweisen Verlangerung des 
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Scharnieriragers 18. Es ist wie auch die Klemmschelle 
26 mil zwel gewindelosen Bohrungen versehen, die von 
den Schrauben durchseizt werden. Am inneren Ende 
greifen die Schrauben 28 dagegen in ein Gewinde der 
Scharniergelenkhalfte 22 ein. 

Die Fraserachse 30 verlSufi in den Darstellungen 
nach Fig. 1 und 3 horizontal und somit parallel zu der 
durch die Bewegung des Werkzeugiragers 4 bestimm- 
ten Arbeitsebene. Sie verlauft senkrecht zu der 
Gelenkachse 23 des Scharnieriragers 18 und zu der 
Scharniergelenkachse 14 und schneidet letztere. Die 
Scharniergelenkachse 14 verlauft in gleicher Richtung 
wie die Werkstuckachse 3, jedoch in einem Abstand a 
von ca. 1 mm uber dieser. wobei zu beachlen ist» daB der 
Fraser mil einer wesentlich hoheren Drehzahl als das 
VVerkstuck umlauft. und zwar gemaB F i g. 1 in Richtung 
des Pfeiles 31, wahrend sich das Werkstiick in Richtung 
des Pfeiles 32 dreht. 

Die Hoherstellung der Fraserachse gegenuber der 
Werkstuckachse ist besonders bei Innenprofilen erfor- 
derlich. damit eine saubere fransenlose Oberflache der 
bearbeiieten Sieilen entsteht. 

Zur Erlauterung der Arbeitsweise sei insbesondere 
auf Fig. 2 Bezug genommen. Die Arbeiisbewegungen 
des ganzen gelenkigen Traggerustes fur den Fraser und 
dieser selbst verlaufen parallel zur Zeichenebene. Da ein 
Fraser mil dreiseiiigem Schnitt verwendel ist, spielt es 
keine Rolle, in welcher Richtung die der Kontur des 
Werkstuckes 2 folgende Arbeitsbewegung verlauft. An 
den gerundeten Stellen schneidet der Fraser vorwie- 
gend an den Ecken bzw. an nur einem Punkt seiner 
Schneidkanie, v/enn es sich um einen gerundeten 
Konturenfraser handeit, wie er in den Fig. 5 und 6 
dargestellt ist. Das guie Oberflachenergebnis hat einmal 
in der so bewirkten feinen Zerspanung seine Ursache, 
zum anderen aber liegt es wesentlich daran, daB die 
Fasern vom Fraser seillich angerissen werden. 

Wird der Fraser dagegen 90° um die Scharnierge- 
lenkachse 14 geschwenkt, dann geiangt er in die in 
Fig. 4 dargestellie Position. Die Scheibenebene des 
Frasers oder, genau genommen, die Quermittelebene 
liegt jetzt in gleicher Hohe wie die Werkstuckachse 3 
horizontal. In dieser Position kann beispielsweise eine 
Hohlform hergesteilt werden, wie sie das Werkstuck 33 
zeigi. Es ist in einem Werkstuckaufnahmekopf 34 
eingespannt, der im Falle der AuBenbearbeitung von 
Hohlformen oder auch von flachen Teilen gegen einen 



Vakuum-Aufnahmekopf ausgeiauscht werden kann Ik-i 
diesem wird das Werkstuck mil der hohlen bzw. 
flachen Seiie an einer passenden Aufnahmefoi n, 
festgesaugi. Hier ist zu bemerken. daB der Vorieil der 
5 schnellen Arbeitsweise einer solchen Vakuumspannui^' 
mil der hier beschriebenen Maschine erst richii^ 
ausgenutzi werden kann. da die feine Zerspanung auch 
nur kleine Krafte an den Werkstucken zur Wirkunr 
kommen laBt. Beim Arbeiten von Hand oder nm 

10 festsiehendem Werkzeug konnien dagegen kieinc 
Werksiucke nicht vakuumverspannt werden. da die 
Gefahrdes Wegfliegens bestand. 

Die Hohlform des Werkstuckes 33 hat einen ebenen 
Boden und lauft dann zum Rand hin kugelformig aus 

15 Zur Herstellung dieser Form wird der Support zunachsi 
so weit nach vorn bewegt. daB die Arbeftsschneide des 
Frasers vor der Werkstuckachse 3 liegt. Es werden dann 
die Befestigungsschrauben 5 des Scharniergelenkes 
gelost und das ganze Gelenk nach rechts um die 

20 vertikale Achse 17 geschwenkt. Dabei friBi sich der 
Fraser vom Rand zur tieferen Mitte der Hohlform oder 
mil anderen Worien »zur langeren Faser hin« vor Hal 
der Fraser die tiefste Stelle erreicht und siehen die 
Scharniergelenkachse 14 und die Werkstuckachse 3 

25 wieder parallel, so werden die Befestigungsschrauben 5 
wieder angezogen und der Fraser mil Hilfe des 
Supports rechtwinklig zur Werkstuckachse 3 weiierbe- 
wegt, bis die wirksame Fraserschneide in der Mine 
stehi. 

30 In der Draufsicht nach F i g. 5 ist ein Fraser 35 gezeigi 
der am Rand eines runden Tabletts 36 eine sogenannte 
innere Hinterschneidung anformt. Das Tableti drehi 
sich um die wiederum mit 3 bezeichnete Werkstuckach- 
se.. Diese Stellung des Frasers kann auf verschiedene 

35 Weise erreicht werden, am einfachsten durch Schwen- 
kung um die Achse 23 des Scharnieriragers. Zum 
anderen kann man dieselbe Stellung auch erreichen 
durch Verschwenken des Scharniergelenkes 6 gegen- 
uber dem Werkzeugtrager 4 um die Achse 17 oder 

40 durch schrages Aufsetzen des ganzen Kreuzsupporis 
auf dem Maschinenbett. Letzteres kann unter Umsian- 
den eine Bedienungsvereinfachung bringen. 

In Fig. 6 ist der Fraser 35 nach der anderen Seiie 
verschwenkt. In dieser Position formt er eine auBere 

45 Hinterschneidung an einem Werkstuck 37, das sich um 
die Werkstuckachse 3 dreht. 
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